FAULENBACH WERKSTOFFDATENBLATT
ﬁ SCHMIEDETECHNIK Werkstoff-Nummer:  2.4600

UNS-Nummer: N10675
Bezeichnung: Alloy B3
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG IN (%)
ASTM B335/564 vdTUvV
Werkstoffblatt 517
Ni, min. 65,0 Rest
Cu, max. 0,20
Ee 1,0-3,0 1,0-3,0
Mn, max. 3,0 3,0
C, max. 0,01 0,01
Si, max. 0,10 0,10
S, max. 0,010 0,015
Cr 1,0-3,0 1,0-3,0
Al, max. 0,50 0,50
Ti, max. 0,20
Mo 27,0-32,0 27,0-32,0
P, max. 0,030 0,03
W, max. 3,0 3,0
Co, max. 3,0 3,0
V, max. 0,20
Ni + Mo 94,0 - 98,0
Nb, max. 0,20
Ta, max. 0,20
Zr, max. 0,10
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
16sungsgegluht Stab Schmiedesttick Stab / Schmiedestiick
7,94 mm <D <889 mm D <220 mm
ASTM B335 ASTM B564 vdTUV Werkstoffblatt 517
Rm (MPa) >760 700 - 1000
Rp 0,2 (MPa) > 350 > 325
Rp 1,0 (MPa) >370
A (%) > 40 > 40
Av () >120
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